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Doce Factores para Mejorar la Seccion de Centrifugas

Lascentrifugascontinuashansido
usadagpor muchosA—os,enlas
industriasde remolachay ca—a,con
aditamentogjueno hancambiadoEste
articuloproponedocefactoresparaun
eficientey buenusodela secci—de
centrifugas.

1)Una Buena Alimentacion

La buenalimentaci—de mazaalas
centrifugascontinuasesun factor
importanteparala operaci—delas
centrifugasLa alimentaci—debede
caerlibrementeporlo menosun metro
dealturadeflujo constanteEstaca’da
libre aceleraala mazaa velocidades
linealesadecuadaenla zonadeinicio
por mediode un eje dealimentaci—n
conundifmetromfximode5.0
mil'metros.El flujo enel ejede
alimentaci—de peque—@itmetrogira
enel taz—acondicionadode mazay
sedespliegaenun gruesouniforme.Un
ejemplode unamalaalimentaci—es
cuandola mazaestasiendoalimentada
endiferentedlujos. Cuandda maza
estafluyendoenvario flujos nogiraen
el taz—acondicionadgtampocode
distribuyeengruesouniforme,al
contrario,haceunaespecieale charco
enla partesuperiorde la centrifugay
saltasobrela partesuperiorcausando
guela centrifugaoperemuy maly
tambiZrfrustrandoa los operadores.

2) La Velocidad Optima

La velocidadsiempredebede ser
adecuadaarael tipo de mazaquese
estapurgando.Uno delos problemas
qgueme heencontradoenmi trabajoen
quealgunadabricashanaumentadda
velocidaddela centrifugapara
conseguimascapacidadEsal
contrario, aumentandde velocidadde
la centrifugaresultaen menos
capacidad/ dejala dudadequeeslo
queestapasandoLos requerimientos
debajavelocidadenla centrifugasson
la velocidadesorrectasparalas
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capacidadesspecificadasPara
determinata velocidadoptimasedebe
siemprede consultarconel fabricante,
tambiZnparadeterminaita velocidad
miximaseguray parapodercorrer
pruebasa diferentesvelocidadeskn
generalparamazasie bajogradotipo
OcBon2,600gs.Enla descagadela
canastaMazasdealto gradopara
crudoes1,600gs.Parala centrifugas
deafinaci—un factoradicionaldebe
deserconsiderad@uandoseesta
determinandda velocidaddela
canastadichofactoresla calidaddela
magmaCuandoa magmaesdebuena
calidadel azoecgpurgaramas
ffcilmentey la canastgodricorrera
bajosrpm. Perocuandoel magmaesde
bajacalidad,llenadeterronedurosy
cristalesrotosel azoecgpurgamal, en
estecasola canastaleberdir amas
altasvelocidadesLa velocidadpuede
estarentre2,000gs.A 2,700gs.Enla
descagadela canasta.gdenuevo
insisto,queparadeterminata
velocidadoptimade purgarmagmaes
dif'cil, requiereayudaprofesionaly
hacemruebas.

3) Mallas de Trabajo Apropiadas
Paraobtenera capacidaddeal, el
colordelazoecay la purezadela
melazarequierede pruebagara
encontrala mallaapropiadaPruebas
profesionalesleterminarel tama—odel
cristaldel azcecalo cualayudaa
determinaila mallaconel agujeroy el
freaabiertaapropiadalaspruebas
profesionalesiempreresultanes
obtenemascapacidad/ maseficiencia
enla operaci—dela centrifuga.La
capacidadiela centrifugaesta
directamenteelacionadaonel tama—o
delcristal,conel freaabiertadela
malla.Un ejemplodec—mel frea
abiertapuedeserrelacionadaonla
capacidadiela centrifugay la de
trabajarunamalladesdeu 5.0%de frea
abiertahastaun 10.0%de freaabierta,

estecambiode freaabiertapuede
doblarla capacidadiela centrifuga.

Nuncatratedereciclarviejasmallas
paracompletarun setde mallas.
Siempreusemallasnuevasdel mismo
tipo y tama—o.Comouna
recomendaci—siempreusenmallas
viejasparael periododearrangue,
despuZsle untiempoprudenciainstale
lasmallasnuevasLlevar a efectoesta
practicapermiteremovermaterias
extra—aglel periodode mantenimiento,
guesemezclanconla mazay
destruyerlasmallas.

El buenentendimienty
conocimientade la mallasresultaraen
un mayoreficienciadela fabrica,
menosrecirculaci—de mieles,purezas
bajasenla miel final y masutilidadesa
la empresa.

4) Buen Manejo de la Seccion

Paraun buentrabajoenla secci—de
centrifugasesmuy importante
mantenetas mazadibres de objetos
exta—0sy deterronesdurosde azcecar
Cuandofalta un buencuidadodela
secci—Io objetosextra—osentraran
conla mazacausandaa—osenlas
partesenmovimientoqueproducen
vibracionesy bajaseficienciasenla
secci—rCuandda centrifugaesta
vibrandoenexcesccausamuchos
resultadosegativos|a vibraci—mgita
el azcecdueradela mallasin permitir
guepurguecorrectamenteggolpea
fuertemente los rodamientogjue
resultanda—adogprematuramentese
da—antambiZnlos sellos,enfin causa
problemagjuehacenguela centrifuga
duremenosa—os.

5) Carga Completa en la Canasta
Esmuy importanteentendeto que
significaOcaga completaenla
canasta@araacercarsa la mejor
operaci—delas centrifugascontinuas,
peroestefactoresel menosentendido
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a humuscomponenimproving the
soil quality (water and nutrient

retention / release properties). visible but exists.

¥Theydo notcomplywith European
normson compostablgroducts.

¥If mixedwith otherplastics the
valueof recyclingis reduced.

Pros & cons of additive
based film/bag

which meanscannotbe absorbby
micro-oiganismsPollutionis not

STEAM TURBINE GENERATOR

IMMEDIATE SHIPMENT
3000KW A.C.
360 psig * 670°F » 20-40# B.P.  Exh 4160V
3336KW Westinghouse
300-350 psig * 570°F » 20-75# B.P. « Exh 4160V
5000KW Murray

Pros: . ; . 400 psig « T50°F « 15# AF. « 4” EX » 138KV

¥Much cheapethanstarch-based ~ ¥Forplasticrecycling,resin 7500KW G.E.

plastics identificationcode? is applicable. 850 psiy * 825°F « 150 psig AE. « 50 psig AE. BP. « 4160/
) 7500KW G.E.

¥Materialsarewell known.
¥Doesnhot competeagainstfood use.
¥Thesefilms look, actandperform
justlike their non-degradable
counterpartsexceptthattheyare
weakerandbreakdown after being
discarded.

Cons:

¥Madeusingfossil fuel (contributes
to globalwarmingthroughthe
releaseof carbondioxide)
¥Degradatiorin a sealedandfill is
very slow

¥Degradatiordepend®n conditions
of heat light, stressair etc.

¥No biodegradabilityestablished,

¥Proprietaryadditivesofteninclude
cobaltstearatewhich dissociates
into toxic cobaltfree metalduring
thedegradatiorprocess.

Garry Smith can be reached at
garrypatsysmith@msn.com
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850 psig » 825°F « 50 psig AE. & 2 HGA » Exh 4160V
9337KW Toshiba
850 psig @ 825°F » 160 psig AE, & 2” HG « Exh 4160V

TURBINES
1314HP Terry
300 psig @ 515°F « 1504 B.P. « 3800 RPM
1500HP Worthington
300 psig @ 540°F 353 B.P. « 3600 RPY
NY) 1500HP Worthington
350 psig @ B50°F 60 B.P. « 5000 RPM
2220HP Murray
545 psig @ GIO'F « 13-40% B.P. « 3600 RPH
2800HP Murray
395 psig @ 700°F « 20454 B.P. 4670 (3000) RPM
Diesels - Turhines - Boilers
CALL: 847-541-5600 « FAX: 847-541-12719

www.wabashpower.com < info@wabashpower.com

wabash ::

EQUIPMENT CO.
—_— e
444 Carpenter Avenue, Wheeling, IL 60090
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molassedrix andraiseits purity. This graphshowstest
resultsthatdemonstrat¢he bestmotorloadto runthe
centrifugal.

Part 2 of this article will appear in the next issue of
Sugar Journal.

Ted D. Milner founded Sugar Technical Solutions, a
consulting and design company for the sugar industry.
He can be reached at his email: milner_88@msn.com
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detodos.El terminode Ocagacompletaenla canastaQue
significala mfximacapacidadlela centrifuga,o la
miximacagaelZctricaenel motor, el verdadero
significadoes;la miximacagadela centrifugaque
pumgaracon pocao nadade agua,mientrassigue
produciendazoecasiceptableCuandoseprocesanazade
bajogradotipo Oc@l aguande lavadoenla mazadebede
evitarse el aguabajarael gradobrix y aumentarda pureza
dela miel. )J

Final de la primera parte.

Translated by: Luis Rivas, consultant for the sugar
industry, Baton Rouge, LA, USA. Email: lrivase @aol.com
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THE OPTIMISM

OVER WASHING,

OVER PURGING,

WASH WATER IS USED ON THE BASKET TO MAINTAIN )
THE SUGAR COLOR DURING THE TEST RUN g
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MOLASSES PURITY RISE ACROSS THE CONTINUQUS CENTRIFUGAL
THE MOTHER LIQUOR PURITY IS 0.0%
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