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Las centrifugas continuas han sido
usadas por muchos A–os, en las
industrias de remolacha y ca–a, con
aditamentos que no han cambiado. Este
articulo propone doce factores para un
eficiente y buen uso de la secci—n de
centrifugas.

1)Una Buena Alimentación

La buen alimentaci—n de maza a las
centrifugas continuas es un factor
importante para la operaci—n de las
centrifugas. La alimentaci—n debe de
caer libremente por lo menos un metro
de altura de flujo constante. Esta ca’da
libre acelera a la maza a velocidades
lineales adecuadas en la zona de inicio
por medio de un eje de alimentaci—n
con un di‡metro m‡ximo de 5.0
mil’metros. El flujo en el eje de
alimentaci—n de peque–0 di‡metro gira
en el taz—n acondicionador de maza y
se despliega en un grueso uniforme. Un
ejemplo de una mala alimentaci—n es
cuando la maza esta siendo alimentada
en diferentes flujos. Cuando la maza
esta fluyendo en vario flujos no gira en
el taz—n acondicionador, tampoco de
distribuye en grueso uniforme, al
contrario, hace una especie de charco
en la parte superior de la centrifuga y
salta sobre la parte superior causando
que la centrifuga opere muy mal y
tambiŽn frustrando a los operadores.

2) La Velocidad Óptima

La velocidad siempre debe de ser
adecuada para el tipo de maza que se
esta purgando. Uno de los problemas
que me he encontrado  en mi trabajo en
que algunas fabricas han aumentado la
velocidad de la centrifuga para
conseguir mas capacidad. Es al
contrario,  aumentando la velocidad de
la centrifuga resulta en menos
capacidad y deja la duda de que es lo
que esta pasando. Los requerimientos
de baja velocidad en la centrifugas, son
la velocidades correctas, para las

capacidades especificadas. Para
determinar la velocidad optima se debe
siempre de consultar con el fabricante,
tambiŽn para determinar la velocidad
m‡xima segura, y para poder correr
pruebas a diferentes velocidades. En
general para mazas de bajo grado tipo
ÒcÓ son 2,600 gs. En la descarga de la
canasta. Mazas de alto grado para
crudo es 1,600 gs. Para la centrifugas
de afinaci—n un factor adicional debe
de ser considerado cuando se esta
determinando la velocidad de la
canasta, dicho factor es la calidad de la
magma. Cuando la  magma es de buena
calidad el azœcar purgara mas
f‡cilmente y la canasta podr‡ correr a
bajos rpm. Pero cuando el magma es de
baja calidad, llena de terrones duros y
cristales rotos el azœcar purga mal, en
este caso la canasta deber‡ ir a mas
altas velocidades. La velocidad puede
estar entre 2,000 gs. A 2,700 gs. En la
descarga de la canasta., de nuevo
insisto, que para determinar la
velocidad optima de purgar magma es
dif’cil, requiere ayuda profesional y
hacer pruebas.

3) Mallas de Trabajo Apropiadas

Para obtener la capacidad ideal, el
color del azœcar y la pureza de la
melaza, requiere de pruebas para
encontrar la malla apropiada. Pruebas
profesionales determinan el tama–o del
cristal del azœcar, lo cual ayuda a
determinar la malla con el agujero y el
‡rea abierta apropiada. Las pruebas
profesionales siempre resultan es
obtener mas capacidad y mas eficiencia
en la operaci—n de la centrifuga. La
capacidad de la centrifuga esta
directamente relacionada con el tama–o
del cristal, con el ‡rea abierta de la
malla. Un ejemplo de c—mo el ‡rea
abierta puede ser relacionado con la
capacidad de la centrifuga y la de
trabajar una malla desde u 5.0% de ‡rea
abierta hasta un 10.0% de ‡rea abierta,

este cambio de ‡rea abierta puede
doblar la capacidad de la centrifuga.

Nunca trate de reciclar viejas mallas
para completar un set de mallas.
Siempre use mallas nuevas del mismo
tipo y tama–o. Como una
recomendaci—n, siempre usen mallas
viejas para el periodo de arranque,
despuŽs de un tiempo prudencial instale
las mallas nuevas. Llevar a efecto esta
practica permite remover materias
extra–as del periodo de mantenimiento,
que se mezclan con la maza y
destruyen las mallas.

El buen entendimiento y
conocimiento de la mallas resultara en
un mayor eficiencia de la fabrica,
menos recirculaci—n de mieles, purezas
bajas en la miel final y mas utilidades a
la empresa.

4) Buen Manejo de la Sección

Para un buen trabajo en la secci—n de
centrifugas es muy importante
mantener las mazas libres de objetos
exta–os y de terrones duros de azœcar.
Cuando falta un buen cuidado de la
secci—n lo objetos extra–os entraran
con la maza causando da–os en las
partes en movimiento que producen
vibraciones y bajas eficiencias en la
secci—n. Cuando la centrifuga esta
vibrando en exceso causa muchos
resultados negativos, la vibraci—n agita
el azœcar fuera de la malla sin permitir
que purgue correctamente, golpea
fuertemente a los rodamientos que
resultan da–ados prematuramente, se
da–an tambiŽn los sellos, en fin causa
problemas que hacen que la centrifuga
dure menos a–os.

5) Carga Completa en la Canasta

Es muy importante entender lo que
significa Òcarga completa en la
canastaÓ para acercarse a la mejor
operaci—n de las centrifugas continuas,
pero este factor es el menos entendido
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de todos. El termino de Òcarga completa en la canastaÓ que
significa la m‡xima capacidad de la centrifuga, o la
m‡xima carga elŽctrica en el motor, el verdadero
significado es; la m‡xima carga de la centrifuga que
purgara con poca o nada de agua, mientras sigue
produciendo azœcar aceptable. Cuando se procesa mazas de
bajo grado tipo ÒcÓ el aguan de lavado en la maza debe de
evitarse, el agua bajara el grado brix y aumentara la pureza
de la miel.

Final de la primera parte.

Translated by: Luís Rivas, consultant for the sugar
industry, Baton Rouge, LA, USA. Email: lrivase@aol.com
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a humus component improving the
soil quality (water and nutrient
retention / release properties).

Pros & cons of additive

based film/bag
Pros:
¥ Much cheaper than starch-based
plastics.
¥ Materials are well known.
¥ Does not compete against food use.
¥These films look, act and perform
just like their non-degradable
counterparts, except that they are
weaker and break down after being
discarded.

Cons:
¥ Made using fossil fuel (contributes
to global warming through the
release of  carbon dioxide)
¥ Degradation in a sealed landfill is
very slow.
¥ Degradation depends on conditions
of heat, light, stress, air etc .
¥ No biodegradability established,

which means cannot be absorb by
micro-organisms. Pollution is not
visible but exists.
¥They do not comply with European
norms on compostable products.
¥ If mixed with other plastics, the
value of recycling is reduced.
¥ For plastic recycling, resin
identification code 7 is applicable.
¥ Proprietary additives often include
cobalt stearate, which dissociates
into toxic cobalt free metal during
the degradation process.
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850 psig @ 825˚F • 160 psig A.E. & 2” HG • Exh 4160V

TURBINES
1314HP Terry

300 psig @ 515˚F • 150# B.P. • 3800 RPM

1500HP Worthington
300 psig @ 540˚F 35# B.P. • 3600 RPM

1500HP Worthington
350 psig @ 650˚F 60# B.P. • 5000 RPM

2220HP Murray
545 psig @ 610˚F • 13-40# B.P. • 3600 RPM

2800HP Murray
395 psig @ 700˚F • 20-45# B.P. 4670 (3000) RPM

Diesels - Turbines - Boilers
CALL: 847-541-5600 • FAX: 847-541-1279

www.wabashpower.com • info@wabashpower.com

molasses brix and raise its purity. This graph shows test
results that demonstrate the best motor load to run the
centrifugal. 

Part 2 of this article will appear in the next issue of
Sugar Journal.
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