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Proxima Generacion

Este titulo se refiere tanto a la proxima generacion de
tecnologias que la industria azucarera aplique a sus operaciones
como a la préxima generacién de cientificos e ingenieros
responsables de su aplicacion. Trataremos con situaciones
generacionales relacionadas a lo que se puede calificar como
“filosofia de procesos.” El enfoque tradicional, especialmente en
la industria de cafia, es hacer o forzar al equipo para que
desempetie el trabajo, aunque este haya sido disefiado de manera
mediocre — haciéndolo mas grande y fuerte, aumentandole
energia para asi obtener los resultados deseados. Se hace
importante la fuerza de volundad, recuerdo con afecto a un
gerente de un ingenio azucarero en Louisiana que parecia tener la
habilidad de inducir temor a la propia maquinaria (Randy Roane
de Jeanerette). La nueva generacion de tecnologia y tecndlogos se
involucran mas con la delicadeza del disefio y especialmente con
el control de proceso. Las fabricas son mas complejas y es ahora
mas dificil, sino imposible, operar con facilidad. Es muy diferente
operar una fabrica pequefia usando 100,000 Ib de vapor por hora
producidas a 300 psig por cuatro calderas haciendo una capacidad
de generacion de vapor por hora de 400,000 libras por hora, que
operar una sola de 1,000,000 Ibs. de vapor por hora a 1,000 psig.

Los siguientes comentarios (parafraseados) aparecieron en una
revista de negocios para ingenieros de instrumentos — “Ninguna
otra profesién de ingenierfa puede ofrecer un aumento
considerable del producto doméstico bruto sin construir una
planta nueva, lograndolo mientras se aumenta la seguridad y se
reduce la contaminacién. Podemos obtener esta meta
optimizando las industrias existentes sin materia prima adicional
y sin energia adicional.” Esto ha sucedido en la industria de la
cafia — mayor logro con menores costos de operacion, no
incurriendo en mayores inversiones de tecnologfa primaria;
molinos, evaporadores, tachos al vacio, etc. Segundo, aplicar el
control a la misma tecnologia, para optimizar el funcionamiento
del equipo.

A medida que la tecnologfa y automatizacién en la operacion
de fabrica mejoran, no podemos ignorar el hecho que la industria
azucarera, especialmente en operaciones de cafia y remolacha,
son industrias basadas estrictamente en la agricultura y sujeta a
todos los caprichos inherentes, al procesando materias primas
variables y perecederas en corto tiempo. Las refinerias de
petroleo tendrdn que manejar petroleo crudo de calidad variable
pero no sin aviso ya que la materia prima es almacenada y estard
en transito por algin tiempo y cualquier cambio operacional
puede planificarse anticipacipadamente. Condiciones climdticas
adversas en pocas horas pueden afectar el proceso de fabricacion
de aziicar y la experiencia profesional y opinién del personal de
operaciones llega a ser inestimable.

La determinacion se basa en haber visto o haber tratado con
estos cambios, muchas veces sin contar con los recursos ahora
disponibles. Una determinacién diferente, requiere la habilidad de
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pensar abstractamente, anotédndo la informacion esencial y
cdlculos pertinentes, preguntdndose “que pasaria si.”” Estos
ultimos con frecuencia se consideran como modelos
computarizados y se les conoce como novatos, pero la habilidad
de ejecutar “experimentos considerados” usando solamente 1dpiz
y papel, es la verdadera prueba del entendimiento. El problema es
que el novato probablemente cuenta con mayor educacion formal
y experiencia computarizada a diferencia de la mayoria de los
tecnoldgicos de la época. No hay nada mas desalentador
profesionalmente que ingresar a una compafifa que cuenta con
personal mas experimentado, a sabiendas que nos estardn
observando, no necesariamente de manera negativa. pero nos
observan. Simplemente es parte de la vida. Esto se relaciona a los
problemas de contratacidn y retencion de ingenieros y tecnélogos
capacitados. La expectativa del personal de mayor experiencia
que los novatos tendrdn que enfrentar con las mismas
condiciones, largas horas, recursos limitados, etc. que estos
experimentaron y aprendieron, es probablemente irrazonable. Es
importante tener personal administrativo y operacional
experimentado para ensefiar a los novatos y desarrollarles
confianza en sus deciciones, especialmente con lo relacionado a
cambios. Desafortunadamente, existen siempre personas que
piensan que cualquier transicién a nueva tecnologia no es
possible o atin no deseable. Ellos han invertido mucho tiempo en
tecnologias, procedimientos y sistemas establecidos y obsoletos.
El cambio es inevitable, pero se estd haciendo oportunamente?

No es suficiente decir “No sé porque trabaja, lo inico que sé
es que trabaja.” Este puede ser un buen paso adelante pero no el
paso final, especialmente para la optimizacién del proceso. Los
sistemas modernos deben fundarse en teorfa y modelo
matemadtico, pero probado con experiencia en la fabrica. La
pregunta es, hasta que punto se puede controlar el proceso
existente o cuales son los limites practicos de “controlabilidad.”
Para obtener un mejor desempefio seria mas sensato controlar un
proceso modificado? Es posible que sea necesario redisefiar el
proceso y no el sistema de control. Por ejemplo, la cristalizacion
del azicar se hace en etapas intermitentes o sistemas continuos,
ambos involucrando cristalizacién evaporativa, siendo la dltima
esencialmente mas controlable debido a que el proceso es
continuo. Podrfa el sistema de critalizacion por enfriamiento
continuo, ser mas controlable y producir un mejor producto a
menor costo, incluyendo consumo de energia?

Recientemente he leido acerca de una bicicleta con la cadena
de empuje en la rueda delantera y el timén en la trasera. Esta es
muy dificil de manejar y por lo tanto con un disefio defectuoso.
Algunas veces el proceso es tan dificil de controlar que se hace
necesario comenzar de nuevo con el disefio de uno mejor y mas
controlable. La funcién en general del proceso puede no ser
cambiable pero el equipo y los detalles de operacién si.

continued on page 22
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continued from page 9

Algunos procesos del azicar sin
refinar y sus unidades de operacion son
inherentes y dificiles de controlar. Por
ejemplo, filtros rotativos al vacio que
tienen el propdsito de recuperar la mayor
cantidad posible de sacarosa; coberturas
metdlicas en vez de telas dan como
resultado una filtracion oscura con niveles
significativos de solidos finos flotantes; la
unica medida razonable podria ser
estimular la ultima filtracién ajustando el
flujo de agua de lavado usando un sistema
de presion diferencial por medio del
sistema cercano infra-rojo para la
recuperacion de sacarosa pero a base altos

continued from page 10

restrictive regulations argue that, through a
combination of technical and economic
pressures, commercial breeders are
reducing biodiversity and significantly
constraining individuals (such as farmers)
from developing and trading seed on a
regional level. Efforts to strengthen
breeders' rights, for example, by
lengthening periods of variety protection,
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costos; esto requeriria poder captar la
ultima filtracién de la seccién de lavado
del filtro; lo que no es nada fécil y quizds
se lograrfa con mas facilidad con una
seccion de compresion?

La meta en general es la misma,
convertir materia prima agricola en
productos alimenticios u otros productos.
La pregunta es; si los procesos implicados
deben ser re-evaluados, combinados y
simplificados, usando diferentes
pardmeros que optimicen el control y por
consiguiente los costos y el rendimiento.

Translated by: Luis E. Rivas,
Consultant for the Sugar Industry.
Irivase@aol.com SJ
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